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Inhalt - Literaturhinweise - MaBe und

Das H&N GeschoBprogramm

Auf den folgenden Seiten wird das
gesamt GeschoBprogramm tabel-
larisch vorgestellt. Dabei wird nach
GeschoBart, GeschoBgewicht und Art
der Oberflachenbeschichtung unter-
schieden.

Hinweis: Bei entsprechendem Bedarf
fertigen wir auch andere GeschoB-
gewichte und -durchmesser. In die-
sem Fall wird um Ricksprache mit
der Verkaufsabteilung von H&N Sport
gebeten.

Auf den Seiten 10 bis 13 finden Sie
zusatzlich ausgewéhlte Ladedaten flr
Kurzwaffenkaliber, auf den Seiten 16
bis 17 die Ladedaten fir reduzierte
Blchsenladungen.

Umrechnungstabelle
(européisches und anglo-amerikani-
sches MaBsystem)

Lange:

1 cm = 0,3937 inches (in)

1 inch = 2,540 cm

1 m = 3,281 feet (ft)

1 feet = 0,3048 m

1 m = 1,094 yards (yds)

1yard =0,9144 m

1 km = 0,6214 miles (M)

1 mile = 1,609 km

Gewicht:

1 Gramm (g) = 15,432:grains (grs)
1 grain = 0,0648 Gramm

1 Gramm = 0,03527 ounces (0z)
1 ounce = 28,35 Gramm

1 Kilogramm,= 2,205 pounds (Ibs)
1 pound = 453,6 Gramm

Geschwindigkeit:

1 Meter/Sekunde (m/s) = 3,281 feet/
secound (f/s)

1 feet/secound = 0,3048 Meter/
Sekunde

Volumen:

1 Kubikzentimeter (cm3) = 0,0610
cubic inches (cu.in)

1 cubic inch = 16,39 Kubikzentimeter
1 Liter () = 0,2642 gallons (gall)

1 gallon = 3,785 Liter

Energie:

1 Joule (J) = 0,73707 foot pounds (ft.
Ibs)

1 foot pound = 1,3567 Joule

Druck:

1 bar = 14,504 pounds per square inch
(p-s.i.)

1 pound per square inch = 0,06895
bar

Hinweis zur Umrechnung des Druckes:
Die angebenen Zahlenwerte gestatten
nur die rein zahlenméaBige Umrech-
nung von bar in psi und umgekehrt.

In Amerika wird meistens das verwen-
dete MeBprinzip angeben, d.h. bei
niedrigen Dricken werden die Dricke
mit Bleistauchzylindern (lead unit of
pressure = LUP) gemessen, bei hdhe-
ren Driicken mit Kupferstauchzylindern
(copper units of pressure = CUP).
Beim piezo-elektrischen Verfahren wird
die MaBeinheit p.s.i. verwendet,in.der
Annahme, damit die richtigen Werte zu
ermitteln.

Die drei Dimensionen. sind nicht

direkt vergleichbarwund daher nur

fir eine ungefahre Abschatzung des
Druckniveaus brauchbar.

Faktorberechnung:

Formel des Deutschen
Schitzenbundes (DSB):

MIP = 0,1 x GeschoBgewicht in
Gramm x Mindungsgeschwindigkeit
in Meter/Sekunde.

Formel des Bundes Deutscher
Sportschiitzen (BDS):

MIP = 0,0506 x GeschoBgewicht in
Gramm x Mindungsgeschwindigkeit
in Meter/Sekunde.

Literaturhinweise:

Neben den Ladedaten der Pulverher-
steller kénnen folgende Wiederlader-
blcher sehr gute Dienste leisten:

- DEVA:
»~Wiederladen - Vorbereitung und
Praxis®, Nimrod-Verlag

- Dynamit Nobel:
,Wiederladen“

- Lyman:
»Reloading handbook, 47th Edition“

- K.D. Meyer:
,Handbuch fir den-Wiederlader*

- Vihtavuori:
»Reloading Manual®

- QuickLoad:
Ballistik-Software von Dipl.-Ing.
Bromel

Die Waffenzeitschriften Caliber,
Visier und DWJ bringen ebenfalls
wertvolle Tips zum Wiederladen.



Achtung! Weil keine Garantie dafiir
besteht, mit welcher Sorgfalt und
mit welchen Komponenten gear-
beitet wird, erfolgen alle Angaben
und Hinweise in diesem Heft ohne
Gewahr!

H&N hat es sich schon seit vielen
Jahren zur Aufgabe gemacht, dem
Sportschiitzen ein breites und immer
wieder verbessertes GeschoB3pro-
gramm zu bieten, das ihm die
Méglichkeit bietet, Waffe und Munition
optimal aufeinander abzustimmen.
Zudem sollte auch die nicht unerheb-
liche Kostenersparnis erwahnt wer-
den, die es dem Schiitzen ermdglicht,
haufiger zu schieBen und damit seine
persdnliche Leistung zu steigern. Das
Wiederladen bietet natirlich auch

die Mdglichkeit, Laborierungen fir
besondere Disziplinen herzustellen,
die als Fabrik-Munition nicht erhéltlich
sind (siehe hierzu auch die Hinweise
bei den Ladedaten, wie z.B. Faktor/
Impuls).

Fur alle H&N-Geschosse verwenden
wir ausschlieBlich bestes Huttenfein-
blei mit Antimonzusatz, welches
unter hohem Druck in Stahlformen zu
Geschossen gepreBt wird. Bei die-
sem Verfahren werden, im Gegensatz
zum BleigieBverfahren, Hohlrdume
ausgeschlossen, die die Prazision
beeinflussen kénnen. Alle Fett-'und
KB-Geschosse erfahren zudem eine
spezielle Warmebehandlung, die einen
Hartegrad von 17-20 Brinell (HB)
ergibt.

Beim SelbstgieBen von Geschossen
entstehen zudem Bleidampfe, die
bekanntermaBen gesundheitsschadlich
und nicht umweltfreundlich sind. Durch
nicht-homogene Zusammensetzung
des verwendeten Bleimaterials kann
die Eigenschaft der verschiedenen
GieBchargen zudem standig wechseln,
was zu unprazisen SchuBbildern flhrt.

H&N - Prazision aus eigener Hand

Das H&N GeschoBprogramm

Folgende GeschofB3formen bieten wir
an:

-Wadcutter (WC):

Fir leichte und préazise
Scheibenladungen

in den Kalibern .32 und .38.

IIE

-Semi-Wadcutter (SWC):
Geeignet fur mittlere
Scheibenladungen.

(3

-Rundkopf (RN):

Geeignet flr alle Waffenarten; vorwie-
gend zum

praktischen SchieBen verwendet.

E

-Kegelstumpf (KS):

Geeignet fur alle Waffenarten, vorwie-
gend fur groBkalibrige Revolver, aber
auch fir Pistolen.

=

-Hollow Point (HP):

Geeignet flr sportliches Schiessen.
Uber das Verformungsverhalten liegen
uns keine Informationen vor.

Die genannten GeschoBformen
liefern wir in folgenden
Oberflachenbeschichtungen:

-F (gefettet):

Gefettete und kalibrierte Geschosse

in der traditionellen Ausfiihrung fur
leichte und prazise Scheibenladungen.
Das Geschwindigkeitsniveau mit die-
sen Geschossen sollte bis max 280

- 320 m/s liegen, um Verbleiung und
Prazisionsverluste zu vermeiden. Diese
Ausfiihrung wird daher bei den WC-
Geschossen bevorzugt.

-KB (Kunststoffbeschichtet):

Fir moderate Scheibenladungen,
vorwiegend fir den Wiederlader,

den das Fett in der Handhabung

stort. Besonders geeignet fir
Ladeautomaten und.Polygonlaufe.
Auch hier sollte das Geschwin-
digkeitsniveau entsprechend der gefet-
teten Ausflhrung nicht wesentlich tber
320 m/s liegen.

-HS (High Speed):

Verkupferte und mit einer zuséatzlichen
Gleitschicht versehene Geschosse fir
alle Ladungen und Waffen. Besonders
geeignet flir hohe Geschwindigkeiten
(Gber 400 m/s Vo) und auch reduzierte
Blichsenladungen. Diese Geschosse
sind u.a. flr Stande ausgelegt, auf
denen Mantelgeschosse nicht zugelas-
sen sind (siehe DEVA-Gutachten). Sie
vereinigen die Vorteile der Mantelge-
schosse (kein Anschmelzen von

Blei am GeschoBboden und keine
Verbleiung des Laufes) mit denen der
Bleigeschosse (Laufschonend, gerin-
gere Durchschlagskraft).

Diese Geschosse sind laut BDS auch
ausdrtcklich fur das
Cowboy-Action-Shooting
zugelassen.

Alle GeschoBtypen werden in mehre-
ren Kaliberabstufungen gefertigt. So
ist eine Auswahlmdglichkeit nach dem
gemessenen Kaliber (ZugmaB) der
Waffenlaufes gegeben.

Die lieferbaren VerpackungsgréBen
enthalten 100 oder 500 Geschosse.
Die 100er Einheit kann dazu genutzt
werden, eine neue Laborierung zu ent-
wickeln, die 500er Einheit ist als kos-
tengunstige Vorratspackung gedacht.



Besonderheiten von Bleigeschoss

Um den Durchmesser des Geschosses
auf den Laufdurchmesser abzustim-
men, wird zweckmaBigerweise das
genaue Zugkaliber ermittelt und ein
GeschofB3 gewahlt, welches diesem
genau entspricht oder um 0,02 bis
0,03 mm gréBer im Durchmesser

ist. Die Vorgehensweise flr die
Ermittlung des Zugdiameters sieht
folgendermaBen aus: Ein kaliber-
groBes WeichbleigeschoB wird vom
Patronenlager her mit einem Holzstab
durch den Lauf gedriickt und dann die
erhabenen Flachen (Zugmarkierung)
gemessen.

Ist dieser Vorgang erledigt, kann mit
der Laborierungsermittlung begon-
nen werden, die fir jede Waffe anders
sein kann und nur durch Probieren zu
finden ist.

Wichtig ist der angewandte Crimp,
der wesentlichen EinfluB auf den
Pulverabbrand und die GeschoB-
geschwindigkeit und damit auch auf
die Prazision hat. Auf der folgenden
Seite sind die wichtigsten Crimparten
schematisch dargestellt. Bitte beach-
ten Sie aber, daB der beste Crimp
untauglich ist, wenn die Patronenhil-
sen ungleiche Langen aufweisen. Auch
sollten diese moglichst aus einem
Fertigungslos stammen, mindestens
aber vom selben Hersteller.

Ein sauberes Aufweiten und Entgraten
der Hilsen vor dem GeschoBsetzen
verhindert, da3 Material abgeschabt
wird und stellt sicher, daB das
GeschoB richtig zentriert wird.

Die Form des Setzstempels sollte der
GeschoBform angepalit werden. In
speziellen Féllen 8Bt sich das sehr
prazise durch AusgieBen mit Kunstharz
herstellen.

Auch sollte darauf geachtet werden,
daB der Freiflug des Geschosses
moglichst minimal ist, also die
Patronengesamtléange, soweit es
Magazin/Trommel erlauben, maximal
ist. Natdrlich darf dabei das GeschoB
nicht schon beim Laden im Zug/Feld-
Profil feststecken. Ein Verkanten im
Ubergangsbereich, besonders bei
Revolvern, wird somit wirkungsvoll
vermieden.

Allerdings gibt es auch Félle, bei
denen man trotz aller Bemihungen
nicht zu brauchbaren'Resultaten
kommt. Wenn beim Wiederladen
nichts falsch gemacht wurde, lassen
sich die Probleme fast immer auf
Toleranz-Abweichungen an der Waffe
zurtickfuhren:'Die meisten Fehlermdg-
lichkeiten stecken im System des
Revolvers. Stimmt das Timing der
Trommel nicht, werden die Geschosse
im Laufibergang deformiert, Prazision
ist dann nicht méglich. Das gilt auch,
wenn der Ubergang maBlich nicht
stimmt. Ein zu weiter Ubergang im
Bereich der Trommelbohrung bewirkt,
daB die Geschosse vor dem Eintritt

in den Lauf auf einen gréBeren Durch-
messer gestaucht werden. Diese
Tatsache ist ebenso nachteilig wie ein
zu enges MaB an dieser Stelle, wel-
ches die Geschosse auf ein kleineres
Kaliber herunterkalibriert.

LaufunregelméaBigkeiten, wie z.B.

eine Vorweite oder eine beschédigte
Mindung haben ahnliche Auswir-
kungen. In diesem Falle sollte ein
Blchsenmacher zu Rate gezogen wer-
den, der lhnen gerne hilft.

GeschoBimpulse

In den modernen SchieBdisziplinen,
wie z.B. DSB Mindestimpuls oder
IPSC sind gewisse Mindestimpulse
notwendig. Um diesen zu errei-

chen, sollte man eher ein schweres
GeschoB mit entsprechender Ladung
verwenden, statt ein leichtes mit
hoher Geschwindigkeit auf diesen
Impuls zu bringen. Ein Beispiel ist

das 180 grs KS-GeschoB fiir das
Kaliber .357 Magnum, welches sich
mit entsprechender Ladung sicher im
Unterschallbereich sehr.prazise und
rickstoBarm auf'den MIP.von 350
bringen 14Bt. Ein entsprechendes 158
grs-GeschoB ist da.wesentlich bissiger
mit ca. 350 m/s:\im Uberschallbereich.
Dabei sollte man darauf achten, daB
sich die Laborierung nicht in der Nahe
der Schallgrenze bewegt, da sich dann
die Geschosse durch Laborierungs-
schwankungen teilweise im Uber- oder
Unterschallbereich bewegen wirden.
Eine schlechte Prazision ware dann
die Folge. Grundsétzlich ist es besser,
mdglichst weit weg (nach oben oder
unten) von der Schallgrenze zu kom-
men.



Samtliche Crimps sollten als zusatz-
licher (vierter) Arbeitsgang

nach dem Setzen durchgefiihrt
werden, um das GeschoB nicht zu
beschadigen!

Hiilsenmund nur angelegt
(Friction-Crimp)

(nur KraftschluB zwischen GeschofB3
und Hiulse): bei schwachen Ladungen,
oft bei Hilsenmundanliegern ange-
wendet.

GeschoB

Hulse

Rollcrimp

(Einbdérdeln des Hilsenmundes

in eine vorhandene Crimprille des
Geschosses): bei starken Revolver-
ladungen, nur bei Geschossen mit
vorhandener Crimprille!

Falsch
ohne Crimprille

Richtig
mit Crimprille

Tapercrimp

(konisches Einziehen des
Hulsenmundes): bei mittle-

ren Revolverladungen und
Pistolenpatronen fiir Geschosse ohne
Crimprille.

Factory-Crimp

(kombiniertes Bérdeln und Einziehen
von GeschoB3 mit Hilse): bei starken
Revolverladungen fiir Geschosse ohne
Crimprille.

Crimp-Justierer

gleitender
Crimpeinsatz

Kalibrier-Einsatz

Hinweis: Diesen Crimp empfehlen

wir fir alle GroBkalibrigen Revolverla-
dungen in Verbindung mit unseren
High Speed-Geschossen. Diese
Spezial-Matrize ist im Fachhandel von
der Firma Lee erhaltlich.



Wadcutter-Geschosse ,,Hollow Bas

Diameter

.32 Match A 312/7,92 | .313/7,95| .313/7,95| .314/7,98| .314/7,98| .315/8,00
Gewicht/Weight | 100/6.48 | 90/5,83 | 100/6,48| 90/5,83 | 100/6,48| 100/6,48
Ausfihrung/Type F F F F F F
Standard Diameter | 313/7,95 | .314/7,98
II Gewicht/Weight | 100/6,48 | 100/6,48
1 Ausfiihrung/Type |F, KB, HS | F, KB, HS
.38 Match Diameter .355/9,02 | .357/9,07 | .358/9,09
l II Gewicht/Weight | 148/9,59 | 148/9,59 | 145/9,40
Ausflihrung/Type F KB F KB F ,PPC*
Standard Diameter .355/9,02 | .357/9,07 | .357/9,07 |(357/9,07
II Gewicht/Weight | 148/9,59 | 085/5,51 |#125/8,10)| 148/9,59
= Ausfiihrung/Type | F KB HS HSw| F, KB, HS
9 mm Hollow Point e .356/9,04 |.356/9,04 | .856/9,04 | .357/9,07 | .357/9,07
Gewicht/Weight | 100/6,48 | 125/8,10 | 145/9,40 | 127/8,23 | 147/9,53
Ausfuhrung/Type HS HS HS HS HS
.38 / .357 Hollow el :857/9,07 | .357/9,07
Point Gewicht/Weight “|155/10,24 | 180/11,66
Ausfihrung/Type HS HS
.40 Hollow Point Diameter 1.401/10,19[.401/10,19|.401/10,19|.401/10,19|.402/10,21
Gewicht/Weight | 150/9,72 |180/11,66|195/12,64|220/14,26| 180/11,66
Ausfuihrung/Type HS HS HS HS HS
.44 Hollow Point Diameter  1429/10,90|-429/10,90
Gewicht/Weight  200/12,96 | 240/15,55
Ausfiihrung/Type HS HS
45 Hollow Point Diameter | 451/11,46|.452/11,48|.452/11 48
Gewicht/Weight | 500/12,96 | 185/11,99|200/12,96
Ausflihrung/Type HS HS HS
.50 Hollow Point Diameter  |.501/12,73
Gewicht/Weight | 300/16,20
Ausfliihrung/Type HS

Lieferung nur tber den Fachhandel




adcutter-Geschosse fiir Kurzwaffen

9 mm

Diameter
Zoll/Millimeter

.356/9,04

.357/9,07

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

125/8,10

125/8,10

Ausfliihrung/Type

KB, HS

HS

.38 / .357

Diameter
Zoll/Millimeter

.355/9,02

.357/9,07

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

158/10,24

158/10,24

Ausfihrung/Type

HS

F KB, HS

44

IE

Diameter
Zoll/Millimeter

.427/10,85

.429/10,90

.429/10,90

.430/10,92

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

200/12,96

200/12,96

240/15,55

250/16,2

Ausfihrung/Type

F, HS

HS

KB, HS

HS

.45 ACP

02

Diameter
Zoll/Millimeter

.451/11,46

.451/11,46

.452/11,48

A452/11,48

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

200/12,96

230/14,90

200/12,96

230/14,90

Ausflihrung/Type

F KB, HS

HS

F KB, HS

HS

Diameter
Zoll/Millimeter

.451/11,46

.452/11,48

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

195/12,64

195/12,64

Ausfiihrung/Type

KB, HS

KB, HS

.45 Colt

3

Diameter
Zoll/Millimeter

.454/11,53

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

250/16,20

Ausfihrung/Type

F, KB, HS

Diameter
Zoll/Millimeter

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

Ausfiihrung/Type

Diameter
Zoll/Millimeter

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

Ausflhrung/Type

Diameter
Zoll/Millimeter

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

Ausfihrung/Type

Diameter
Zoll/Millimeter

Gewicht/Weight

Grain/Gramm

Ausflihrung/Type

Lieferung nur tUber den Fachhandel



Rundkopfgeschosse fiir Kurzwaffen

Diameter

7,65 mm Diameter :309/7,85 | .309/7,85| .311/7,90
Gewicht/Weight | 71/4,60 | 86/5,57 | 86/5,57
Ausflhrung/Type HS HS HS
.32 Diameter 314/7,98
ﬂ @ Gewicht/Weight | 100/6,48
Ausfiihrung/Type F, HS
9 mm Diameter .355/9,02 | .355/9,02
ﬂ é Gewicht/Weight | 120/7,78 | 125/8,10
Ausflihrung/Type HS HS
Diameter .356/9,04 | .356/9,04| .356/9,04 .356/9,04| .356/9,04| .356/9,04
Gewicht/Weight | 95/6,16 | 115/7,45°120/7,78'| 125/8,10| 130/8,42| 140/9,07
Ausfihrung/Type HS HS KB, HS" | F, KB, HS HS HS
%ﬁmﬁggr .356/9,04 | .357/9,07 | Makarov: | .365/9,27
Gewicht/Weight | 145/9,40 | '125/8,10 95/6,16
Ausfuihrung/Type HS HS HS
.38 / .357 Diameter .857/9,07 | .357/9,07
ﬂé ﬂ Gewicht/Weight | 158/10,24| 200/12,96
Ausfihrung/Type | F, KB, HS HS
10 mm / .40 S&W Diameter .401/10,19|.401/10,19
Gewicht/Weight | 180/11,66 195/12,64
Ausfihrung/Type HS HS
Diameter .429/10,90|.429/10,90
Gewicht/Weight | 200/12,96| 250/16,20
Ausfihrung/Type HS HS
.45 ACP BmEicy .451/11,46|.451/11,46( .452/11,48| .452/11,48
é Gewicht/\Weight | 200/12,96| 230/14,90| 200/12,96| 230/14,90
ﬂ Ausfihrung/Type HS KB, HS HS F, KB, HS
Diameter
GewehtMeight
Ausflhrung/Type

Lieferung nur Gber den Fachhandel




elstumpfgeschosse fiir Kurzwaffen

Diameter .355/9,02 |.356/9,04 | .356/9,04 |.356/9,04 | .357/9,07 | .357/9,07
Gewicht/Weight | 125/8,10 | 115/7,45 | 125/8,10 | 145/9,40 | 127/8,23 | 147/9,53
Ausfuhrung/Type | KB, HS HS HS HS HS HS
.38 / .357 Diameter .357/9,07 |.357/9,07 | .357/9,07 | .357/9,07 | .358/9,09 | .357/9,07
Gewicht/Weight | 125/8,10 | 135/8,75 | 145/9,40 |158/10,24 | 158/10,24|180/11,66
Ausfiihrung/Type HS HS HS KB, HS HS HS
Diameter .357/9,07
Gewicht/Weight 1200/12,96
Ausfliihrung/Type HS
10 mm / .40 S&W Diameter  |.401/10,19(.401/10,19(.401/10,19|.401/10,19
Gewicht/Weight | 150/9,72 |180/11,66 | 195/12,64 {220/14,26
Ausflhrung/Type HS KB, HS HS HS
Diameter .402/10,21.402/10,21/.402/10,21
Gewicht/Weight |180/11,66,(195/12,64 | 220/14,26
Ausfiihrung/Type HS HS HS
44 Diameter .427/10,85|.429/10,90(.429/10,90|.430/10,92|.430/10,92.430/10,92
ﬂ g Gewicht/Weight, 1200/12,96 |200/12,96 [240/15,55 [200/12,96 | 240/15,55|300/19,44
Ausfihrung/Type F HS HS HS HS HS HS
.45 ACP Diameter | 451/11,46(.451/11,46(.451/11,46|.452/11,48|.452/11,48|.452/11,48
Gewicht/Weight |185/11,99 [200/12,96 | 230/14,90 | 185/11,99 | 200/12,96|230/14,90
Ausfiihrung/Type HS HS HS HS HS HS
.45 Colt Diameter | 450/11,48 [452/11,48| 454/11,53
Gewicht/Weight 1250/16,20 [300/19,44 [250/16,20
Ausflhrung/Type HS HS HS
.50 AE / .500 Diameter .501/12,73[.501/12,73|.501/12,73
Gewicht/Weight |300/19,44 [350/22,68 [400/25,92
Ausfihrung/Type HS HS HS
Diameter
GewichtWeioht
Ausflhrung/Type

Lieferung nur tUber den Fachhandel




Laborierungsdaten fiir Kurzwaffe

Form  GeschoB  Gewicht Hiilse Ziind- Treibladung Crimp Testwaffe
Diameter, Grain hiitchen Hersteller Grain Sorte VO m/s
Ausfiihrung  Patronenldnge Faktor IPSC
inmm DSP MIP

Kaliber: 7,65 Para

RN B11HS 086 29,1  Thun Fed. 100 Vihtavuori 42 N320 Taper 340 95 189 P 06

Kaliber: 9 mm Luger

HP 356 HS 100 27,5  Geco Fed. 100 Hodgdon 53 HP38 Taper 370 121 240 H&K P2000

RN 356 HS 125 289  Geco Fed. 100 Rottweil 44 P804 Taper 325 133 263 SIG Sauer P 220
RN 356 HS 125 28,9  Geco Fed. 100 Vectan 46 Ba9 Taper 300 123 243 SIG'Sauer P 220
RN 356 HS 125 28,9  Geco Fed. 100 Vihtavuori 4,8 N340 Taper 330 135 267 SIG Sauer P 220
SWC .356HS 125 28,8  Winch.  Fed. 100 Alliant 3,7  Bullseye Taper 312 128 253 H&K P9S

HP 356 HS 125 27,65 Starline  CCI500 Vihtavuori 45 N340 Taper 331 .135 268 SIG 210-6

KS 357HS 127 27,3 Norma  Fed. 100 Vihtavuori 44 N330 Taper 332 138 273 SIG 210-6 Blei

KS 357HS 127 27,3 Norma  Fed. 100 Vihtavuori 49 N350 Taper 345 144 284 SIG 210-6 Blei

KS 357HS 127 28,2  Winch. Fed. 100 Vihtavuori 45 N340 Taper 327 136 269 S&W Target Champ.
KS 357HS 127 282  Winch.  Fed. 100 Hodgdon 4,2  Universal’ Taper 318 133 262 S&W Target Champ.
KS 357HS 127 28,2  Winch. Fed. 100 Hodgdon 4,2 'HP 38 Taper 318 133 262 S&W Target Champ.
KS 356 HS 145 282  Winch. Fed. 100 Hodgdon 3,8 Universal  Taper 303 144 285 H&K USP Elite

KS 356 HS 145 29,5  Winch.  Fed. 100 Hodgdon 38 HP38 Taper 285 136 268 Les Baer 5”

KS 356 HS 145 282 PMC WSP Hodgdon 3,8 Universal  Taper 305 145 286 SIG 210-6

KS 356HS 145 28,6  Winch.  WinchSP ' Rottweil 40 P304 Taper 296 141 278 S&W Target Champ.
KS 357HS 147 27,6  Winch: . Fed. 100 Vihtavuori 35 N330 Friction 280 135 267 SIG 210-6

KS 357HS 147 27,6 »Winech. ~ Fed. 100 Vihtavuori 3,8 N340 Friction 275 133 262 SIG 210-6

KS 357 HS 147 27,6 Winch.  Fed. 100 Vihtavuori 40 N350 Friction 288 139 274 SIG 210-6

KS 357 HS. 147 27,6  Winch.  Fed. 100 Vihtavuori 4,3  3N37 Friction 292 141 278 SIG 210-6

KS .357°HS 1470 27,6  Winch.  Fed. 100 Vihtavuori 51 N105 Friction 290 140 276 SIG 210-6

HP 357HS 147 27,65 Starline  CCI500 Vihtavuori 3,5 N330 Taper 287 138 273 SIG 210-6

Kaliber: .38 Special

WC 358 fett 145 29,7 Delta Fed. 100 Hodgdon 3,1 HP38 Taper 207 98 194 Ruger Sec. Six

WC 357HS 125 31,3  Starline  Fed. 100 Vihtavuori 35 N320 Taper 249 102 202 S&W 686

WC 357HS 125 304  Winch.  Fed. 100 Hodgdon 40 HP38 Roll 267 110 216 Triebel Terminator
wC 357HS 148 30,4  Winch.  Fed.100 Hodgdon 42 HP38 Roll 2711 132 260 Triebel Terminator
WC 357HS 125 30,4  Winch.  Fed. 100 Hodgdon 3,4 Titegroup Rl 220 90 178 S&W 686
SWC .357HS 158 385  Winch.  Fed.100 Rottweil 52 P805 Taper 300 155 307 S&W 686.

Weitere Ladedaten im H&N Ladedatenbuch



aborierungsdaten fiir Kurzwaffen

Form  GeschoB  Gewicht Hiilse Ziind- Treibladung Crimp Testwaffe
Diameter, Grain hiitchen Hersteller Grain Sorte VO m/s
Ausfiihnrung  Patronenlinge Faktor IPSC
inmm DSP MIP

Kaliber: .38 Special

SWC .357HS 158 38,5  Winch.  Fed. 100 Vihtavuori 6,5 N350 Taper 320 166 327 S&W 686

SWC .357HS 158 38,5  Winch. Fed. 100 Hodgdon 5,0  Universal Taper 250 130 256 S&W 686

SWC .357HS 158 38,5 Winch.  Fed. 200 Hodgdon 12,4 H 4227 Taper 300 155 307 S&W 686

SWC .357HS 158 38,5  Winch. Fed. 100 Vectan 52 Ba9 Taper 240 124 245 S&W 686

Kaliber: .357 Magnum

WC 357 HS 85 33,3  Starline  CCl 500 Vectan 32 BA10 Taper 280 78 154 S&\W. 686

KS 357HS 158 40,9  Winch.  CClI 550 Vihtavuori 145 N110 Factory 410 212 420 S&W Target Champ.

KS 357HS 158 40,9  Winch.  CCl 550 Hodgdon 14,2 H 4227 Factory 340 176 348 S&W 686

KS 357HS 158 40,9  Winch.  CCl 550 Rottweil 124 R910 Factory 355 184 363 S&W Target Champ.
KS 357HS 158 40,6  Starline  Fed. 100 Accurate 56 No.2 Factory 300,156 307 Vaquero 5 1/2”
HP 357HS 158 41,5  Starline  CCl 500 Vihtavuori 8,0 N340 Factory. 365 189 373 S&W 686

KS 357 HS 180 40,3  Starline  Fed. 200 Hodgdon 6,3 Universal / Taper 310 180 362 S&W 686

KS 357HS 180 40,7  Starline  Fed. 100 Accurate 8,00, No.5 Factory 300 177 350 S&W 686

KS 357HS 180 40,8  Starline  Fed. 200 Hodgdon 62 HP38 Taper 300 177 350 S&W 686

KS 357HS 180 40,5  Starline  CClI 500 Vihtavuori 7,0 N340 Taper 314 185 366 S&W 686 Int. Dx
KS 357HS 180 40,2  Geco CCl 550 Rottweil 9,7 P806 Factory 315 186 367 S&W 686

HP 357HS 180 41,5  Starline  CCI'500 Vihtavuori 7,7 3N37 Taper 318 188 371 S&W 686

KS 357 HS 200 40,1 Starline" . Fed. 100 Hodgdon 56 Universal  Taper 284 186 368 S&W 686

RN 357HS 200 40,7 " Starline  CCI 550 Vectan 80 SP2 Taper 290 190 375 S&W 686

RN 357 HS 200 40,7, ' Starline  CCl 550 Vihtavuori 7,7 3N37 Taper 275 180 356 S&W 686
Kaliber: .40 S&W

KS 401 HS,. 180 ~ 28,8 Winch.  Remington SP Vihtavuori 49 N320 Taper 306 180 356 Strayer Voight
KS 401HS 180 30,1 Winch. Remington SP Hodgdon 5,4  Universal Taper 314 185 366 Colt 1911 A1
KS 402HS 180 28,8  Winch. Remington SP Accurate 52 No.2 Taper 310 183 362 Tanfoglio

KS 401HS 180 29,6  Starline Fed. 100 Hodgdon 59 HP38 Taper 318 188 37 H&K USP Exp.
HP 402HS 180 28,8 CBC CCI 500 Vihtavuori 46 N320 Taper 300 177 350 CZ75

KS A01HS 220 29,7  Starline  CCI 500 Vihtavuori 44 N340 Taper 250 180 356 H&K USP Exp.
KS 401HS 220 29,6  Starline  Fed. 100 Hodgdon 4,2 Universal  Taper 252 182 359 H&K USP Exp.
Kaliber: .44 Magnum

KS 429HS 200 40,7 Starline  CCl 350 PB Clermont 26,0 PCL 512 Factory 450 295 583 S&W 629

Weitere Ladedaten im H&N Ladedatenbuch



Laborierungsdaten fiir Kurzwaffe

Form  GeschoB  Gewicht Hiilse Ziind- Treibladung Crimp Testwaffe
Diameter, Grain hiitchen Hersteller Grain Sorte VO m/s
Ausfiihrung  Patronenlinge Faktor IPSC
inmm DSP MIP

Kaliber: .44 Magnum

KS A430HS 200 40,7 Starline  CCl 350 Vihtavuori 19,5 N 105 Factory 495 325 641 S&W 629
SWC 429HS 240 423 Winch.  Fed. 155 Rottweil 19,3 R910 Factory 370 291 575 S&W 629
KS 429HS 240 41,0  Winch.  Fed. 150 Vihtavuori 94 N320 Factory 335 219 520 S&W 629
KS 429HS 240 41,2 Winch.  Fed. 155 Rottweil 19,3 R910 Factory 370 291 575 S&W 629
KS A30HS 240 41,0  Starline Fed. 155 Vihtavuori 20,7 N110 Factory 440 346 684 S&W 629
KS 429HS 240 40,4  Starline  Win. LP Vihtavuori 77 N340 Factory 231 182 359 S&W.629
HP A429HS 240 41,9  Starline  CCI300 Vihtavuori 15,0 N105 Factory 338 267 526 S&W 629

KS A430HS 240 41,0 Starline CCI 350 Hodgdon 10,2 Universal  Factory 340 . 268 529 S&W 629

KS 430HS 240 41,0  Starline  CCl 350 Accurate 17,3 No.7 Factory 400 » 315 622 S&W 629
KS 430HS 240 41,0  Starline  CCl 350 Accurate 14,4 No.5 Factory. 400 315 622 S&W 629
KS A430HS 240 41,0 Starline  CCl 350 Accurate 94 No.2 Factory 310 244 482 S&W 629
SWC 430HS 250 41,0 Starline Fed. 155 Alliant 12,5 Blue Dot Factory 302 248 489 S&W 629 Competitor

KS A430HS 300 415 Starline CClI 350 Vihtavuori 18,0 N 110 Factory 360 354 700 S&W 629

KS 430HS 300 42,0 Starline Fed. 150 Vihtavuori 90 N340 Taper 280 276 544 S&W 629

KS 430HS 300 41,7 PMC Fed 150 Hodgdon 8,0 Universal  Taper 265 261 515 S&W 629

KS A430HS 300 41,7 PMC Fed. 150 Accurate 12,6 No.9 Factory 351 345 682 S&W 629
Kaliber: .45 ACP

KS A451HS 185 31,5  Winch: Fed.150 Vihtavuori 6,2 N320 Taper 295 179 354 SV Infinity 6”
KS A451HS 185  31,5° »Winch. ~ Fed. 150 Vihtavuori 74 N340 Taper 300 182 360 SV Infinity 6”
HP 452HS 185 29,70 . Winch. Fed. 150 Vihtavuori 51 N320 Taper 250 152 300 Peters Stahl 6"
SWC  451HS. 195 319 Winch. Fed.150 Hodgdon 54 HP38 Taper 251 161 317 H&K USP Expert
SWC  45THS 195" 31,8 PMC Fed. 150 Vihtavuori 45 N310 Taper 268 171 339 Peters Stahl 6"
SWC 451HS 195 31,8 PMC Fed. 150 Hodgdon 55 HP38 Taper 2711 173 343 Peters Stahl 6"
SWC 451HS 195 31,8 PMC Fed. 150 Alliant 50 Am.Selec Taper 2711 173 343 Peters Stahl 6"
KS A452HS 200 305 PMC Fed. 150 Hodgdon 55 HP38 Taper 266 175 345 Peters Stahl 6"
KS 452HS 200 305 PMC Fed. 150 Alliant 50 Am.Selec  Taper 265 174 343 Peters Stahl 6"
KS 452HS 200 30,5 PMC Fed. 150 Vihtavuori 45 N310 Taper 260 171 337 Peters Stahl 6"
HP A452HS 200 30,5 Winch. Fed.150 Vihtavuori 6,4 N330 Taper 277 181 359 H&K USP Exp.
SWC .452HS 200 31,7  Winch. Fed. 150 Rottweil 7,1 P804 Taper 265 174 343 SIG Sauer P 220
SWC 451HS 200 30,5 PMC Fed. 150 Vihtavuori 45 N310 Taper 2711 178 351 Peters Stahl 6"

Weitere Ladedaten im H&N Ladedatenbuch



Form  GeschoB  Gewicht
Diameter, Grain
Ausfiihrung  Patronenlénge

in mm

Kaliber: .45 ACP

SWC 451HS 200 305

SWC 452HS 200 31,6

SWC .452HS 200 315

RN 452HS 200 31,0

KS A452HS 200 315

KS A452HS 200 31,0

KS 452HS 230 31,0

RN 452HS 230 31,0

RN 452HS 230 31,8

Kaliber: .45 Colt

KS A454HS 250 40,6

KS 454 HS 250 415

SWC  454HS 250 40,6

KS 454 HS 250 415

SWC 454 F 250 415

KS 454 HS 250 415

KS A54HS 250 415

KS A452HS 250 415

Kaliber: .454 Casull

KS 452 HS 250 442

KS 452 HS . 300 442

KS 452 HS, 300 " 44,2

Kaliber: .50 AE

KS b501THS 300 404

KS b501THS 300 405

Hiilse

PMC
Winch.
Winch.
Starline
Federal
Magtech
Winch.
Winch.

Winch.

Starline
Starline
Starline
Starline
Starline
Starline
Starline

Starline

FA
FA

FA

IMI

IMI

Ziind-
hiitchen

Fed. 150

Fed. 150

Fed. 150

Win. LP

Fed. GM 150

Fed. 150

Win. LP

Win. LP

Win. LP

CCi 300

Fed. 150

CCl 300

Fed. 150

Fed.150

Fed. 150

Fed. 150

Fed. 150

Rem 7 1/2

Rem 7 1/2

Rem 7 1/2

CCl 350

CCi 350

Treibladung
Hersteller

Hodgdon
Hodgdon
Vihtavuori
Hodgdon
Vihtavuori
Accurate
Vihtavuori
Vihtavuori

Vihtavuori

Alliant
Accurate
Alliant
Vihtavuori
Vihtavuori
Alliant
Vihtavuori

Accurate

Accurate
Accurate

Accurate

Hodgdon

Accurate

Laborierungsdaten fiir Kurzwaffen

Grain Sorte
55 HP38
6,0 HP38
52 N320
4,7  Clays
6,6 N340
58 No.2
44 N320
46 N320
50 N320
5,4  Bullseye
12,0 No.5
5,4 Bullseye
65 N320
65 N320
7,0  Bullseye
6,7 N320
11,0 No.5
30,0 No.9
27,1 No.9
29,1 No.9
342 H110
24,0 No.9

Crimp

Taper
Taper
Taper
Taper
Taper
Taper
Taper
Taper

Factory

Factory.
Factory
Factory
Factory
Factory
Factory
Factory

Factory

Factory
Factory

Factory

Taper

Taper

VO m/s

273

281

280

275

250

279

255

246

230

225

280

230

235

257

260

240

290

485

457

493

390

380

DSP MIP

Faktor IPSC

179 354
184 364
183 363
180 356
164 324
183 362
192 380
186 367
174 343
185 365
230 454
189 373
193 381
211 416
213 421
197 389
238 470
398 786
450 888
485 958
384 758
374 739

Testwaffe

Peters Stahl 6"

Colt 1911 6”

Colt 1911

Colt 1911

SV Infinity 6”
SIG-Sauer 220 Sport
S&WPC 845

Colt 1911, 5”

S&W 625

Ruger Vaquero 5 12"
Ruger Vaquero 5 1/2”
Ruger Vaquero 5 1/2”
Ruger Vaquero 5 1/2”
Ruger Vaquero 5 12"
Ruger Vaquero 5 1/2”
Ruger Vaquero 5 12"

Ruger Vaquero 5 1/2”

FA71/2”
FAT71/2”

FA71/2”

Desert Eagle

Desert Eagle

ACHTUNG: Weil keine Garantie dafiir besteht, mit welcher Sorgfalt und welchen Komponenten der Wiederlader arbeitet, noch in welchem Zustand sich

die Waffe befindet, in der er seine Munition verschieBt, erfolgt die Angabe der Ladedaten in jeder Hinsicht ohne Gewahr!

Weitere Ladedaten im H&N Ladedatenbuch



Biichsengeschosse fiir reduzierte L

.22 Hornet Diometer | .224/5,69
RN Gewicht/Weight | 045/2,92
ﬂ Ausfiihrung/Type HS
.222 Remington Diameter  |.224/5,69
RN Gewicht/Weight | 055/3,56
Ausfihrung/Type HS
6,5 x 55 Diameter .264/6,71 | .264/6,71
RN ﬂ Gewicht/Weight | 090/5,83 | 140/9,07
ﬂ Ausflihrung/Type HS HS
7 x 57 Diameter .284/7,21 | .284/7,21
RN ﬂ ﬂ Gewicht/Weight | 100/6,48 |160/10,37
Ausfihrung/Type HS HS
.30 Carb. Diameter .308/7,72 | .309/7,85
RN Gewicht/Weight | 110/7,18, | 110/7;13
ﬂ Ausflhrung/Type HS HS
308 Win/ Diameter . |.308/7,82 |.308/7,82
7,5 x 55 Gewich/Weight |165/10,69 |180/11,66
RN Ausfihrung/Type HS HS
.30-30 Diameter :308/7,82 | Hollow | .308
KS Gewicht/Weight | 165/10,69| Point: | 125/8,10
ﬂ Ausfihrung/Type HS HS
.303 Brit. Diameter 312/7,92 |.312/7,92
RN ﬂ ﬂ Gewioht/Weight | 130/8,42 |180/11,66
Ausflihrung/Type HS HS
8,15 x 46R Diameter .318/8,08 |.318/8,08 |.321/8,15 |.321/8,15 | .323/8,20 |.323/8,20
KS Gewicht/Weight | 148/9,59 (170/11,02 | 148/9,59 [170/11,02 | 148/9,59 |170/11,02
Ausfiihrung/Type | F KB FKB |FKB,HS| FHS F F HS
8 x 571S Diameter | 323/8,20 |.323/8,20
RN Gewicht/Weight | 125/8,10 [190/12,31
ﬂ Ausflihrung/Type HS HS

Lieferung nur tUber den Fachhandel




eschosse fiir reduzierte Ladungen

9,3 mm %mgggr .366/9,30
SWC ﬂ GeV\éirg:i%/ryr\T{Eight 193/12,51
Ausfiihrung/Type HS
10,3 x 60 Diameter  [.414/10,52
R GeV\éirg%/ryn\{gight 250/16,20
Ausflhrung/Type HS
416 Diameter .416/10,57
RN GeV\éirg:inh/’é/ryr\n/sight 350/22,68
Ausfiihrung/Type HS
45/70 Diameter .458/11,63|.458/11,63|.458/11,63|. (Hollow {:458/11,63
KS I GeV\(lgirca:iDg/ryn\!gight 300/19,44 [350/22,68 |400/25,92| . Point: | 300/19,44
! Ausfiihrung/Type HS HS HS HS

Die neuen H&N-Biichsengeschosse
mit High-Speed-Beschichtung eignen
sich ausschlieBlich fir reduzierte, aber
sehr prazise Laborierungen, z.B. fur
das Ordonnanzwaffen-SchieBen bis zu
100 m. Es werden Geschwindigkeiten
um ca. 450m/s (Kaliberabhangig!)
angestrebt. Bei héherer Vg konnte die
Prazision leiden, da es sich bei diesen
Geschossen im eigentlichen Sinne

um Bleigeschosse handelt. Um eine
mdglichst hohe Prazision -gute Laufe
vorausgesetzt- zu erreichen, mussen
einige Punkte beachtet werden, die
bei der Verwendung von, Mantelge-
schossen nicht diesen Stellenwert
haben. Bei Kalibern mit:zylindrischen
Hllsen muB evil. ein neuer Aufweiter
beschafft werden, der die Hiilse gera-
de so aufweitet, daB das GeschoB
nicht mit dem Finger eingedriickt wer-
den kann. Diese MaBnahme verhindert
ein Deformieren/Herunterkalibrieren
des Geschosses. Grundsétzlich

wird nur so tief aufgeweitet, wie das
GeschoB spéter gesetzt werden soll.
Nachfolgend wird die Vorgehensweise
fur das Anfertigen dieser Patronen
erlautert. Dabei muB vor allen Dingen
darauf geachtet werden, daBB das
GeschoB bei keinem der folgenden
Arbeitsgange deformiert wird.

1. Als Ausgangsmaterial die-

nen Hulsen, mdglichst gleicher
Losnummer, die zuvor aus,der in
Frage kommenden Waffe mit einer
Gebrauchsladung und Mantelgeschof
verschossen worden sind. Dies ist not-
wendig,.damit die Hulse spéater opti-
mal in das Patronenlager passt. Diese
Hulsen werden mit einer speziellen
Hilsenhalskalibriermatrize rekalibriert
und.entziindert. Eventuell notwendi-
ges Ablangen und das AuBBen- und
Innenentgraten (wichtig!) der Hulse
sollte nicht vergessen werden.

2. Blchsenziindhlitchen einsetzen.

3. Das Pulver wird eingefillt
(Laborierungsvorschlage fiir die ver-
schiedenen Kaliber siehe unten).

4. Das GeschofB3 wird mit einer
Competition-Setzmatrize gesetzt. Die
exakte Setztiefe richtet sich nach der
Waffe. Die Vorgehensweise flr die
Ermittlung der Setztiefe sollte so aus-
sehen:

Einflhren eines Geschosses vom
Patronenlager her und mit z.B.
Holzstiick in den Ubergangskonus
pressen und festhalten. Danach von

vorne einen Putzstock einflhren,

bis dieser das GeschoB berihrt. Den
Putzstock an der Mindung markieren.
Nun wird das GeschoB entfernt, der
VerschluB geschlossen (Schlagbolzen
gespannt), und der Putzstock bis auf
den StoBboden geschoben. Wieder
wird der Stock an der Miindung mar-
kiert. Die Differenz zwischen beiden
Markierungen ist die groBtmaogliche
Patronenlange, die um ca. 0,5 -2,0
mm reduziert werden sollte. Ist die-
ser Wert festgelegt, kann mit dem
GeschoBsetzen der Pulver-gefull-

ten Patrone begonnen werden. Ein
Crimpen der Hiilsenhélse sollte aus
genannten Griinden mdglichst unter-
bleiben.

Hinweis: Die besten Ergebnisse wer-
den erzielt mit Bench-Rest-Matrizen,
die das GeschoB sehr prazise fluch-
tend setzen. Alternativ kénnen die
Hulsen auch ohne Innenaufweiter kali-
briert werden und mit einem speziellen
konischen Aufweiter fir Bleigeschosse
in einem zusatzlichen Arbeitsgang

von oben aufgeweitet werden. Das
hat zum Vorteil, daB kein Material vom
GeschoB abgeschabt werden kann.
Innenentgraten ist in jedem Fall abso-
lut notwendig.



Ladedaten Biichsengeschosse fiir

Form  GeschoB  Gewicht Hiilse Ziind- Treibladung Crimp Testwaffe
Diameter, Grain hiitchen Hersteller Grain Sorte VO m/s
Ausfiihrung  Patronenlange
in mm

Kaliber .22 Hornet

RN 224HS 045 43,8 RWS CCI BR4 Vihtavuori 88 N110 kein 700 Anschiitz

Kaliber .222 Rem.

RN 224HS 055 53,0 RWS CCl 400 Vihtavuori 140 N110 kein 795 98er System m. LW-Lauf
Kaliber.223 Rem.**

RN 224 HS 055 55,5 Winch. Fed. 205 M  Vihtavuori 150 N110 kein 790 Sako Vixen

Kaliber 6,5 x 55

RN .264 HS 140 75,5 Norma CCl 200 Vihtavuori 11,5 N110 Kein 350 M96
Kaliber 7 x 57
RN .284 HS 160 75,0 RWS CCl 200 Vihtavuori 140 N110 Kein 410 Brasil-Mauser Mod. 1908

Kaliber .30 Carb.

RN .308 HS 110 42,5 Federal  CCl 550 Vihtavuori 12,0 N110 Taper 550 .30M1
Kaliber .308 Win.

RN 308HS 165 70,2 RWS CCl 200 Vihtavuori 16,0 ‘N 110 Kein 460 K98

Kaliber .308 Win.

HP .308 HS 125 65,5 RWS CCl 200 Vihtavuori 175 N110 kein 480 FR-8

Kaliber .30-30

KS .308 HS 165 64,7 Federal  CClI'200 Vihtavuori 150 N110 Kein 485 Marlin 336CS
Kaliber .30-30

HP .308 HS 125 64,0 Federal CCl 200 Vihtavuori 17,0 N110 kein 600 Marlin 336CS
Kaliber .30-06

RN 308 HS.. 165 81,0 Federal  CCl 200 Vihtavuori 18,0 N110 Kein 490 Mauser 225

Kaliber 7,62 x 54R

RN .308 HS 165 72,5 Lapua CCl 200 Vihtavuori 20,0 N110 Kein 504 Fin. Mos.- Nagant M30
Kaliber 7,5 x 55

RN 308HS 165 69,0 Norma  CCl 200 Vihtavuori 142 N110 Kein 390 K31

Kaliber 7,65 Arg.

RN 312HS 180 72,0 Norma  CCI 200 Vihtavuori 17,0 N110 Kein 410 Peru-Mauser Mod. 1909
Kaliber .303 Brit.

RN 312 HS 180 73,8 Federal  CCl 200 Vihtavuori 17,0 N110 Kein 480 Enf. No.4 MKI

* Patronenlénge waffenabhangig - ** (.223 Rem.) nicht geeignet firr Selbstlader, da Zufuhrstérungen.
(Kaliber 7,62 x 54R: Bei Waffen russischer Herkunft sollte ein HS-GeschoB Dia. .312 gewahlt werden.
Anfangsladung: 16 Grains, N110. Im Zweifel muB der Laufdiameter ermittelt werden!)



geschosse fiir reduzierte Ladungen

Form  GeschoB  Gewicht Hiilse Ziind- Treibladung Crimp Testwaffe
Diameter, Grain hiitchen Hersteller Grain Sorte VO m/s
Ausfiihrung  Patronenlange
in mm

Kaliber 8,15 x 46R

KS 321HS 148 63,0 RWS CCl 200 Vihtavuori 12,0 N110 Kein 440 Wehrmann
Kaliber 8,15 x 46R

KS 321HS 170 63,0 RWS CCl 200 Vihtavuori 120 N110 Kein 410 Wehrmann
Kaliber .38 Spezial

KS .357 HS 158 37,0 Winch. Fed. 100 Vihtavuori 53 N340 Taper 328 Hege Uberti M 1866 Rifle
Kaliber 9,3 x 62

SWC .366HS 193 76,3 Lapua CCl 200 Vihtavuori 26,0 N110 kein 520 98er
Kaliber 9,3 x 74R

SWC .366HS 193 91,4 RWS CCl 200 Vihtavuori 240 N110 kein 500 Drilling
Kaliber 8 x 57IS

RN 323 HS 190 76,2 RWS CCl 200 Vihtavuori 150 N110 kein 370 K98k
Kaliber 10,3 x 60R

RN 414 HS 250 74,0 RWS CCl BR2 Alliant 15;0.. Unique Taper 410 Vasella

Kaliber .416 Righy

RN 416 HS 350 88,0 Federal  CCl 250 Vihtavuori 30,0 N110 kein 440 Johannsen Safari
Kaliber .44/40

KS 427 HS 200 40,4 Starline  Fed. 150 Accurate 6,1 No.2 Taper 298 Winchester 92
Kaliber .45 Colt

KS 454 HS 250 40,6 Starline  CCI 300 Alliant 6,0 Red Dot Factory 328 Marlin 1894

Kaliber .444 Marlin

KS 430 300 63,7 Hornady CCl BR2 Alliant 13,0  Unique Factory 385 Marlin 444
Kaliber .45/70

KS 458 HS 300 66,0 Federal  CCl 200 Vihtavuori 30,0 N110 Taper 523 Marlin 1899CS
Kaliber .45/70

KS 458 HS 350 66,0 Federal  CCl 200 Vihtavuori 30,0 N110 Taper 513 Marlin 1899CS
Kaliber .45/70

KS 458 HS 400 65,0 Federal  CCl 250 Vihtavuori 420 N135 Taper 460 Sharps LR
Kaliber .45/70

KS 458 HS 400 66,0 Federal  CCl 250 Vihtavuori 325 N120 Taper 450 Sharps LR

ACHTUNG: Weil keine Garantie dafiir besteht, mit welcher Sorgfalt und welchen Komponenten der Wiederlader arbeitet, noch in welchem Zustand sich
die Waffe befindet, in der er seine Munition verschieBt, erfolgt die Angabe der Ladedaten in jeder Hinsicht ohne Gewahr!

Weitere Ladedaten im H&N Ladedatenbuch



Ladedaten nur in Verbindung mit Sa

Im Lieferzustand sind die Samereier-
Reduzierhiilsen fiir Mantelgeschosse
vorgesehen. VerschieBen Sie

zuerst vor schwacher Ladung ein
MantelgeschoB, damit sich der
Hulsenhals entsprechend weitet. Sie
kénnen dann in der Regel ohne zu
kalibrieren die H&N-HS-Geschosse
setzen. Die Geschosse sollen stramm
sitzen, jedoch beim Setzen nicht
abscheren. Finden die Geschosse
keinen Halt, so ordern Sie bei der
Fa. Samereier (Tel.: 08563-2370) eine
Bleigeschoss-Halsmatrize.

Ladedaten bei Verwendung von
H&N-High Speed-Geschossen und
Samereier-Reduzierhiilsen:

ACHTUNG: Weil keine Garantie
dafiir besteht, mit welcher Sorgfalt
und welchen Komponenten der
Wiederlader arbeitet, noch in
welchem Zustand sich die Waffe
befindet, in der er seine Munition
verschieBt, erfolgt die Angabe der
Ladedaten in jeder Hinsicht ohne
Gewabhr!

Kaliber Pulverart| Grain Geschoss Vo Eo Patronen-
von-bis lange
6,5x55 |Bullseye [3,0-3,5 |RN.264/140HS|315-340 | 450 - 525 73,0
6,5x55 |N330 3,0-3,5 |RN .264/140 HS |290 - 315 | 382 - 451 73,0
6,5x55 |P 806 4,5-6,0 |RN .264/140 HS |305 - 365 | 423 - 605 73,0
6,5x55 |N105 4,0-50 |RN.264/140 HS |315-365 | 451 - 605 73,0
6,5x55 |N110 5,0-7,0 |RN.264/140 HS | 310 - 405 | 437 - 746 73,0
6,5 x 55 R 910 5,0-8,0 |RN.264/140 HS|300 - 440 | 409 - 880 73,0
6,5x55 |N120 8,0 - 10,0 |RN .264/140 HS | 375 - 440 | 639 - 880 73,0
6,5 x 57(R) | Bullseye |3,0-3,5 |RN .264/140 HS|315-340 | 450 - 525 76,0
6,5 x 57(R) | N 330 3,0-3,5 |RN.264/140 HS [ 290 - 315 | 382<451 76,0
6,5 x 57(R) | P 806 4,5-6,0 |RN.264/140 HS |305 - 365 |\ 423 - 605 76,0
6,5 x 57(R) | N 105 4,5-50 |RN.264/140 HS | 315 - 365" 451 =605 76,0
6,5 x 57(R) |N 110 5,0-7,0 |RN .264/140 HS [310 - 405 | 437 - 746 76,0
6,5 x 57(R) | R 910 5,0-8,0 |RN .264/140 HS |300 - 440 {409 - 880 76,0
6,5 x 57(R) | N 120 8,5-10,0 |RN .264/140 HS| 375.- 440,| 639 - 880 76,0
7 x57(R) |Bullseye [3,0-4,0 |RN"284/160 HS |290 - 340 | 437 - 601 76,0
7 x57(R) | N 330 3,5-4,5 (RN .284/160 HS | 290 - 335 | 437 - 583 76,0
7 x57(R) | P 806 5,0-7,0 |RN .284/160 HS |295 - 365 | 452 - 692 76,0
7 x57(R) |N105 5,0 - 7,000,/ RN.284/160 HS 330 - 410 | 566 - 873 76,0
7x57(R) |N110 6,0 - 9,0 /RN .284/160 HS | 315 - 430 | 515 - 961 76,0
7x57(R) |R910 6,0-9,0 |BN.284/160 HS | 300 - 425 | 467 - 938 76,0
7 x57(R) |N120 10,0 - 13,0|RN .284/160 HS | 375 - 475 | 731 -1172| 76,0
308 Win |Bullseye [3,5-4,5 |RN .308/165HS|310-355| 514 - 674 68,0
308 Win /| N'330 4,0-5,0 |RN.308/165 HS 310 - 350 | 514 - 654 68,0
.308 Win | P 806 6,0-8,0 |RN.308/165HS |315-385 | 530 - 792 68,0
.308 Win _ [N'105 5,0-7,0 |RN.308/165 HS |315-385 | 530 - 834 68,0
.308 Win, | N'110 7,0 - 10,0 |RN .308/165 HS | 325 - 440 | 565 - 1035 | 68,0
.308 Win |R 910 7,0 - 10,0 |RN .308/165 HS | 310 - 430 | 514 - 988 68,0
.308 Win | N 120 12,0 - 14,0|RN .308/165 HS | 395 - 460 | 834 - 1131 | 68,0
.308 Win | Bullseye |3,5-5,0 |RN .308/180 HS |300-365 | 526 - 779 68,0
.308 Win | N 330 4,0-50 |RN.308/180 HS |300 - 340 | 526 - 676 68,0
.308 Win | P 806 6,0-8,0 |RN.308/180 HS |310-375 | 526 - 822 68,0
.308 Win | N 105 5,0-7,0 |RN.308/180 HS |310-385 | 562 - 866 68,0
.308 Win [N 110 7,0-10,0 |RN .308/180 HS | 325 - 435 | 617 - 1106 | 68,0
.308 Win |R 910 7,0-10,0 |RN .308/180 HS [ 310 - 425 | 562 - 884 68,0
.308 Win | N 120 12,0 - 14,0|RN .308/180 HS | 400 - 465 | 935 - 1264 | 68,0
8x 57J(R)S| Bullseye [4,0 -5,0 |RN .323/190 HS |310-350 | 591 - 753 76,0
8x 57J(R)S| N 330 4,5-6,0 |RN.323/190 HS |305-360 | 572 - 796 76,0
8x 57J(R)S| P 806 6,0-9,0 |RN.323/190 HS |295-385 | 535 - 911 76,0
8x 57J(R)S| N 105 5,0-7,0 |RN.323/190 HS 295 - 365 | 535 - 819 76,0
8x 57J(R)S| N 110 7,0 - 12,0 |RN .323/190 HS | 300 - 465 | 553 - 1329 | 76,0
8x 57J(R)S| R 910 8,0 - 12,0 |RN .323/190 HS | 325 - 460 | 649 - 1300 | 76,0
8x 57J(R)S| N 120 14,0 - 16,0|RN .323/190 HS | 420 - 480 |1084 - 1416| 76,0




Achtung!

Weil keine Garantie dafiir besteht,
mit welcher Sorgfalt und mit wel-
chen Komponenten

gearbeitet wird, erfolgen alle
Angaben und Hinweise ohne
Gewahr!

Immer mehr Sportschiitzen betreiben
heute mit groBem Eifer eine Sportart,
die vor Jahren von wenigen Enthusi-
asten wieder ins Leben gerufen wurde.
Nostalgie und ein Hauch des Aben-
teuers haben diese urspriingliche Art
des Schieens mit Feuerwaffen beliebt
gemacht. Zahlreiche Hersteller bieten
heute wieder ein breites Programm
guter Vorderladerwaffen an.

Das H&N GeschoBprogramm fiir
Vorderlader

Auf den folgenden Seiten zeigen wir
unser Angebot an Vorderlader -Rund-
kugeln aller gangigen Kaliber.

Alle H&N Geschosse werden aus bes-
tem Huttenfeinblei gefertigt und unter
hohem Druck

maBgenau und lunkerfrei gepreft.
Bei richtiger Ladetechnik lassen sich
damit SchuBbilder erzielen, die denen
moderner Patronenwaffen nicht nach-
stehen.

VorderladerschieBen mit H&N

Auswahl der Geschosse und
Ladetechnik.

Die Rundkugel

ist das gebrauchlichste
VorderladergeschoB. Aus einschissi-
gen Waffen wird sie immer mit einem
Pflaster verschossen. Es hat die
Aufgabe, die Abdichtung zwischen
Kugel und Laufwandung sicherzustel-
len und die Fihrung zu Gbernehmen.

Das Pflaster muB aus einem sehr
widerstandsfahigen Material bestehen,
damit es weder beim GeschoBsetzen
reiBt, noch beim Abschuf3 von den
Felderkanten durchschnitten wird.

Die Pflasterstarke soll, ebenso wie
der GeschoBdurchmesser, nach den
LaufmaBen gewéhlt werden. Dazu muB
das genaue Zug- und Feldkaliber der
Waffe, ggf. anhand eines Bleidurch-
triebes, ermittelt werden.

Unser Tip: Gewahlt wird ein Geschof3
mit einem Durchmesser, der 0,1 mm
geringer als das Feldkaliber ist. Die
minimale Pflasterstéarke betrdgt dann:
Zugkaliber minus GeschoBkaliber
geteilt durch zwei!

Meist liegt das PflastermaB zwischen
0;2-0,4 mm.

Zur Schmierung des Pflasters werden
Schmierfette aller Art, im Notfall auch
Speichel, benutzt.

Das gefettete Pflaster von ca. 2 1/2-
fachem GeschoBdurchmesser wird
auf die Mindung gelegt, die nicht

so scharfkantig sein darf, daB3 das
Pflaster beim Laden beschéadigt wer-
den kdnnte. Dann wird die Kugel auf
das Pflaster gelegt und mit einem
Holzhammer oder Starter in den Lauf
gedriickt. Fir einen guten Sitz auf der
Ladung ist es vorteilhaft, wenn das
GeschoB3 samt Pflaster in einem zlgi-
gen Schub mit dem Ladestock auf die
Ladung gebracht wird. Es‘lohnt sich,
hin und wieder ein.verschossenes
Pflaster genau zuruntersuchen.

Beim Vorderladerrevolver werden die
besten/Ergebnisse mit Rundkugeln
erzielt. Der richtige Kugeldurch-
messer liegt ca. 0,1 mm Uber dem
Durchmesser der Trommelbohrung.



VL-Rundkugein

Kaliber 276 |.278 [.295 |.301 |.305 |.307 |.311 [.315 |.322
@ in mm 7,00 |7,05 |7,50 |7,65 (7,75 (7,80 | 7,90 |8,00 |8,20

PackungsgréBe [ 200 | 200 [ 200 | 200 | 200 | 200 | 200 (200 |200

Kaliber 327 1.330 |.340 [.345 |.350 |.354 |.362 |.370 |.373

@ in mm 8,30 (8,40 |8,60 |8,75 |8,90 [9,00 [9,20 |9,40 (9,47

PackungsgréBe | 200 | 200 | 200 [ 200 | 200 | 200 | 200 | 200 |200

Kaliber 375 [.378 |.385 |.394 |.400 |.405 | .410.(:413 |.424

@ in mm 9,52 9,60 (9,80 (10,00 |10,15|10,25 (10,40 10,50 [10,75

PackungsgréBe [ 200 | 200 | 200 | 100 | 100 [ 100" | 100 | 100 (100

Kaliber 430 |[.435 [.440 |.445 |.450 |.454"| .457 |.464 |.472

@ in mm 10,90 (11,05 [11,15411,30 |11,50 11,55 |11,65 [11,80 |12,00

PackungsgroBe | 100 | 100 | 100 | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 | 50

Kaliber 490 |.495 1 .511 |.520 |.523 |.531 | .535 [.540 |.545

@ in mm 12,45 (12,60 (13,00 |13,25 |13,30 |13,50 |13,59 (13,75 [13,85

PackungsgroBe [ 50 50 50 50 50 50 50 | 50 50

Kaliber 950 |[.555 |.560 |.571 |.575 |.580 | .583 [.590 [.595

@ inilmm 13,97 (14,10 (14,25 |14,50 |14,60 |14,75 |14,80 [15,00 |15,10

PackungsgroBe | 50 50 50 50 50 50 50 | 50 50

Kaliber .610 | .617 |.620 |.630 |.637 |.650 | .660 |.662 |.670

@ in mm 15,50 |15,70 |15,75 (16,00 (16,20 |16,50 |16,75 [16,80 |17,00

PackungsgréBe | 50 50 50 50 50 50 50 50 50

Kaliber .675 [.690 |.700 |.709 |.716 |.720 | .734 [.746 |.758

@ in mm 17,15 |17,50 |17,80 (18,00 (18,20 |18,30 |18,65 18,95 |19,25

PackungsgréBe | 50 50 50 50 50 50 50 | 50 50

Kaliber .760 |[.768 |.780 |.787

@ in mm 19,30 (19,50 (19,80 |20,00

PackungsgroBe | 50 50 50 50

Kaliber

@ in mm

PackungsgréBe

Lieferung nur tUber den Fachhandel



Die Auswahl der richtigen Ladung
bei VL-Waffen:

Die praziseste Ladung ist niemals
die Maximalladung!

Es sollte auf jeden Fall durch
Probieren, mit schwachen Ladungen
beginnend, die beste Laborierung
ermittelt werden. Nach einer Testserie
von 10 SchuB (aufgelegt) auf densel-
ben Haltepunkt, muB das Trefferbild
ausgewertet werden: Sind die Treffer
Uber die ganze Scheibe verstreut, ist
die Ladung meistens zu hoch oder das
Pflaster ist gerissen. Ebenso ist dann
eine Reduzierung der Ladung ange-
zeigt, wenn die Breitenstreuung domi-
niert. Eine starke Hohenstreuung weist
dagegen haufig auf eine zu geringe
Ladung hin.

VL-Rundkugein

Die Formel fiir eine mittlere
Gebrauchsladung fiir
VL-Kurzwaffe:

0,1 Gramm Schwarzpulver pro mm
Laufdurchmesser

Beispiel: Laufkaliber .45 Zoll

(mal 25,4) ist gleich

11,43 mm Durchmesser

11,43 mal 0,1 ergibt 1,143 Gramm
Ladung bzw. 17,64 Grains.

Die Formel fiir eine VL-Langwaffe:

0,25 Gramm Schwarzpulver pro mm
Laufdurchmesser

Beispiel: Laufkaliber .45
(mal 25,4) ist gleich

11,43 mm Durchmesser.
11,43 mal 0,25 ergibt
2,857 Gramm Ladung bzw.
44,09 Grains.

Bei einer glattlaufigen Waffe errechnet
sich die Ladung 0,3 Gramm Schwarz-
pulver pro mm Laufdurchmesser.

Bei VL-Flinten geht man von einer
Pulverladung aus, die 1/6 der Vorlage
(=-Schrot + Verddammung) betragt.

Besonderheiten beim SchieBen mit
Vorderladerwaffen.

Das GeschoB3 muB auf der Ladung
aufsitzen, sonst kommt es zu einem
ungleichmaBigen bis evtl. sogar
gefahrlichen Pulverabbrand.

Bei Revolvern sollte der Hohlraum
zwischen Kugel (die mit der Trommel-
stirnseite abschlieBen soll) und Ladung
mit einem Zwischenmittel ausgefiillt
werden.

Hierzu eignet sich am besten Hart-
weizengrieB, der in.einemsSeparaten
Behaltnis mitgefiuhrt wird:, Weiterhin ist
es bei Revolvern sinnvoll, die gesetz-
ten Kugeln vor der:SchuBabgabe mit
einer Schmierung, zu versehen.

Dazu eignet sich am besten eine Ein-
wegspritze, in die man VL-Fett einfillt.

Starke Verschmutzungen im Lauf fih-
ren zu schlechter SchuBleistung und
Schwierigkeiten beim Laden. Eine
Zwischenreinigung ist erforderlich.

Bei Anderung des Pulverfabrikates,
der Pulverkérnung und der
GeschoBmasse muB die optimale
Ladung neu ermittelt werden.

Wichtiger Hinweis:

Auch bei Vorderladerwaffen sind
gefihrliche Uberladungen méglich.
Vorsicht und verantwortungsvolles
Handeln schiitzt Sie und Andere.



Jagd-Schrot

Jagd-Schrot
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Durchmesser
1,5 mm
2,0 mm
2,41 mm
2,50 mm
2,75 mm
3,0 mm
3,25 mm
3,50 mm
4,0 mm

Deutsche Nr.
11
9
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Lieferung in Beuteln zu 5 kg.

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Personliche Notizen

Englische Nr.
12
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HIGH PRECISION

H&N pellets and
bullets belong to the
most successful
-worldwide!

Not without

reason because in addition J"ﬁf
to our LT

" e
- - =

experience anc
highgraded raw

materials it is most

unmatched precision
that makes our
products exceedingly
successful!

Delivery by dealers only.

HAENDLER & NATERMANN SPORT GMBH

H&N Group

Natermann Platz 1 - D-34346 Hann. Miinden
Tel. (0 55 41) 70 44 28 - Fax (0 55 41) 70 42 26
E-mail: HN.SPORT@ natermann.de - Internet: www.hn-sport.de
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